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^? (57) Abstract: The invention relates to a method and assembly device (23) for producing a rotary joint between a drive element (1, 
21) and a flange (2). According to the invention, the drive element (1, 21) and the flange (2) are screwed together at least by means 
of a first nut (22) and a bolt (7, 35) of the drive element (1, 21) at least until the bolt (7, 35) is drawn axially into a bore (5) in the 

O flange (2) by the rotation of the first nut (22) and until the drive element (1, 21) attains a final position in relation to the flange (2). 
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PCT -Gazette verwiesen. 


(57) Zusammenfassung: Verfahren und Montagevorrichtung (23) zum Herstellen einer Drehverbindung zwischen einem Antrieb- 
selement (1,21) und einem Flansch (2), bei dem das Antriebselement (1,21) und der Flansch (2) zumindest durch eine erste Mutter 
(22) und durch einen Bolzen (7, 35) des Antriebselementes (1,21) zumindest solange miteinander verschraubt werden, bis der Bol- 
zen (7, 35) durch Drehen der ersten Mutter (22) axial in ein Loch (5) des Flansches (2) bis in eine Endstellung des Antriebselementes 
(1, 21) zu dem Flansch (2) hineingezogen ist. 


